
按兩次      鍵。圖示     將顯示在顯示幕內。 

按      鍵進行第一個長度的測量(如:長), 

再按      鍵進行第二個長度的測量(如:寬) 

按        鍵進行第三個長度的測量(如:高) 

三次測量後體積的計算結果自動顯示在主顯示 

行。

長按    鍵,進入連續測量,螢幕上顯示連續 

測量指示圖示    ,同時最小值、最大值顯示 

在顯示幕上。按     或      停止連續測量。 

*連續測量功能會在連續測量5分鐘後自動停止。 +-

+-
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蘇州英示測量科技有限公司 
蘇州新區向陽路80號

概述

感謝您購買和使用該掌上型鐳射測距儀, 使用 

前請仔細閱讀使用指南。 

外置雙水準氣泡, 為測量提供水準指示, 測量 

更精准；操作音智慧關閉鍵, 安靜場所測量無 

慮；鑄就此款手持測距儀經典再現。 

高性能,更有高性價比,連續測量、面積測量、 

體積測量、畢氏定理測量等多種測量功能, 滿 

足大多數人的測量需求,提供優質的測量體驗。

安全說明

為了安全使用本手持鐳射測距儀,請務必認真 
閱讀以下所有說明

警告:
a、本產品屬於二級鐳射產品,使用時請勿直視雷射光束或將鐳射 

束瞄準他人,勿透過光學鏡片直視鐳射光束,否則會對眼睛造成 

危害。 

b、本產品符合嚴格的標準和條例,但不能完全排除產品對其他 

設備造成干擾的可能性,且可能會給人類和動物產生不適影響。

請勿在易爆或易腐蝕性環境下使用本產品 

請勿在醫療設備附近使用本產品。 

請勿在飛機上使用本產品。

①廢物處置:
保護環境,人人有責! 
嚴禁將廢電池與生活垃圾一起棄置,請將廢電池棄置在指定的 
垃圾收集站。 
本產品不可與生活垃圾一同回收處理,請根據國家/地區實施的 
法規,合理棄置本產品。

②責任範圍
如未按本說明書使用儀器,使用協力廠商配件或自行改造儀器而 

造成的損失,本公司概不負責。

按鍵

顯示幕

1.測量鍵/長按進入連續測量(最大值/最小值 
測量) 
2.面積/體積/間接測量 
3.儲存鍵 
4.測量基準邊選擇鍵/單位切換鍵 
5.加減(+/-)鍵 
6.聲音開關鍵 
7.開機/關機/返回/清除鍵

1.電池狀態 
2.單次測量/連續測量 
3.鐳射開啟 
4.測量基準邊(前沿) 
5.測量基準邊(後沿) 
6.測量模式圖示 
7.歷史記錄, 調出數據 
8.第一顯示行 
9.第二顯示行,最小值顯示行 
10.第三顯示行, 最大值顯示行 
11.主顯示行, 最後測量和計算結果顯示

初始操作和設置

開機和關機

長按      按鍵開啟/關閉儀器。 
開機狀態下, 如果3分鐘內無任何操作, 機器 
將自動關機。

測量鍵

短按    開啟鐳射,再按    進行單次測量。

短按   返回或者刪除數據。

設置測量基準邊

機器默認的測量基準邊是機器的後沿(後基準)。 
短按   鍵,可以將測量基準切換到前基準, 
*機器重啟後,基準仍保存上次開機前的設置

測量單位設置

長按      鍵,可在m(米)、ft(英尺)、 
in(英寸)、ft+in(英尺+英寸)之間切換測 
量所採用的數據單位。 
重新開機後單位仍保存上次開機前的設置。

聲音設置

普通版:按       開啟/關閉嘀嘀聲。 
充電版: 預設開啟語音,短按只關閉語音保 
留嘀嘀聲,再次短按全部關閉,長按全部開啟 
重新開機後聲音仍保存上次開機前的設置。

測量

單次距離測量

按    開啟鐳射,再按    進行單次測量; 
測量完成後鐳射隨即關閉,同時測量結果會顯 
示在顯示幕內。

連續測量(最大/最小值測量)

功能

面積測量

按一次     鍵,圖示    將顯示在顯示幕內 
按      鍵進行第一個長度的測量(如:長)。 
再次按      鍵進行第二個長度的測量(如:寬)。 
第二次測量後,面積/周長計算的結果將同時 
顯示在主顯示幕內。

體積測量

間接測量

本儀器可以利用畢氏定理計算距離。這個功能 
可以實現對不易到達位置的距離測算 
註意: 
1.所有的被測量點都應在同一水準或垂直面上 
2.為能得到更準確的測量結果,建議將儀器在 
同一軸線上轉動進行測量(如:將儀器的拐角 
完全展開靠在牆面上進行測量)

間接測量:一次畢氏定理測量

返回/清除鍵

如圖所示,測量一個建築物的高度或寬度 

或者當一個高度需要通過兩個或三個距離 

來確定時,可以通過間接測量功能實現。 

按    鍵三次,圖示     將顯示在螢幕上 

參照閃爍的邊進行第1次測量(如上圖,瞄準 

最上面的點),測量距離在螢幕第二顯示行; 

保持儀器水準,儀器預設水準測量; 

參照閃爍的邊進行第2次測量(如上圖,瞄準 

最下麵的點),測量距離在螢幕第三顯示行 

第三邊計算距離在螢幕主顯示行。

間接測量:二次畢氏定理測量

按    鍵四次,圖示    將顯示在螢幕上 

參照閃爍的邊進行第1次測量(如上圖,瞄準 

最上面的點),測量距離在螢幕第一顯示行; 

保持儀器水準,儀器預設水準測量; 

參照閃爍的邊進行第2次測量(如上圖,瞄準 

中間的點),測量距離在螢幕第二顯示行: 

參照閃爍的邊進行第3次測量(如上圖,瞄準 

最下面的點),測量距離在螢幕第三顯示行; 

第四邊計算距離在螢幕主顯示行。

加/減 功能

加法:短按    鍵 

減法:長按    鍵

距離/面積/體積加減測量 
距離/面積/體積測量時,使用      鍵,將會 
繼續測量下一個距離/面積/體積,並與當前 
測量值相加減。 
所有加/減功能,可以根據需要重複操作。

歷史儲存功能

査看:連續按    鍵,最後30個測量或計算 

資料將逆序顯示出來。

故障-原因和糾正方式

所有的資訊都以代碼或"Error"顯示出來。下 
面所顯示的代碼及其解釋和對應解決方法:

  量程: 

最大量程會依據不同的機型版本而改變,實際 

量程見機器外包裝。在日光或者目標反光不好 

的情況下,請使用覘板或者較好的反射面。 

   精度:

在良好的測量條件下(良好的測量表面、室溫 

室內光照)可至額定量程。不良測量條件下 

如光線過強、被測物表面反光較弱或溫差過大 

誤差會增大。

型號 

最大測量量程 

測量精度 

解析度 

鐳射等級 

鐳射類型 

單次測量 

連續測量 

面積, 體積測量 

畢氏定理測量 

加減法 

最大和最小值測量 

四行照明顯示 

蜂鳴器 

歷史測量記錄 

按鍵 

操作溫度 

存儲溫度 

電池選擇 

鐳射自動關閉 

儀器自動關閉 

長*寬*高(mm) 

重量(g)

9561-50BC 9561-70BC

0.2~50m 0.2~70m

±(3+D/20)mm

0.001m, .001ft, 1/16”

Class 2

630-670nm,< 1mW

30組

軟膠按鍵

0℃~40℃

-10℃~60℃

AAA 2×1.5V

30秒

3分鐘後

115×50×28mm

95g

計算錯誤

電流超標

電量不足

溫度太高

溫度太低

接收反射 

光弱, 

或者測量 

時間過長

接收信號 

過強

距離量程 

超標

硬體故障

按照說明書,重新操作

請與您的經銷商聯繫。

普通版請更換電池 

充電版請更換電池或充電

儀器的外部測量溫度要在 
0℃ ~40℃ 

請給儀器升溫。

反射面要更易反射,或者使 

用覘板、白紙等。

目標反光過強(使用覘板 

或者不要對準強光)。

請在儀器的量程範圍之內測 

量。

在儀器開啟/關閉多次後還 
同樣出現,請與您的經銷商 
聯繫。

電池安裝

打開電池蓋,把2節7號電池按照電池槽中指示 
的正負極方向安裝。

電池裝配後,蓋好電池蓋,以便安全使用本測 
距儀。

產品標準
產品系列: D6 
執行標準: Q/MC 001-2017 
本產品安全性能符合GB 7247.1《鐳射產品的 
安全第一部分:設備分類、要求》的規定。

聲明技術參數

上述產品規格如有更改,恕不另行通知。 
公司名稱:惠州市邁測科技有限公司 
生產位址:廣東省惠州市仲愷高新區陳江 
街道仲愷六路137號(潼湖生態智慧區創新園智 
慧樓二、三層)

代碼 原因 解決方法

第一次測量

第二次測量

第三次測量

第四邊計算距離

第一次測量

第二次測量

第三次測量

體積

歷史測量數據

歷史測量數據

歷史測量數據

當前測量數據


